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第一部分 投标邀请

根据《中华人民共和国政府采购法》之规定，对上海市工商外国语学校数控实训中心耗材采购项目进行采购，特邀请合格的供应商前来投标。
一、合格的投标单位必须具备以下条件

1、符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的供应商。

2、其他资质要求：

1、符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的供应商。

2、合格供应商必须提供下列资料（未提供的将被视作为未实质性响应）：

（1）组织机构证明：企业营业执照（具有相应的经营范围）、税务登记证、组织机构代码证（如已经办理三证合一的投标人，则只需提供合并后的企业营业执照）。

（2）商业信誉：未被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人、政府采购严重违法失信行为记录名单，以在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）和中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）查询供应商信用记录的系统截图为准。凡被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单及其他不符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定条件的供应商，应当拒绝其参与政府采购活动。

（3）单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得参加同一合同项下的采购活动；

（4）资质要求： 1、供应商在政府采购经营活动中三年内没有重大违法记录，遵守国家其他有关的法律、法规和管理办法的声明。

2、本项目面向大、中、小、微型等各类供应商采购。

（5） 履行合同能力：1、供应商须注册于中华人民共和国境内，具有独立的法人资格，在法律上和财务上独立，能满足响应文件中的货物及相关服务要求的供应商。

2、具有独立承担民事责任的能力合法经营资格和良好的商业信誉和健全的财务会计制度；具有履行合同所必需的专业技术能力，并能提供良好的技术支持和售后服务。

（6）本项目不接受联合体报名。

二、项目概况

1、项目名称：数控实训中心数控耗材入库备选项目

2、项目编号：2021-023

3、预算金额：40万

4、项目主要内容、数量及要求：

为能满足上海市工商外国学校数控技术应用专业学生技能操作训练，进一步增强学生专业技能、提高其就业竞争力，学校加强实训教学环节，实训中心在运行及教学使用过程中，必然会产生相应原材料、刀具及工具量具等损耗，因数控实训中心实训批次多，耗材采购批次及数量也较多，故需要建立供应商库。

5、供应商入围数量：2家
6、服务期限：一年
7、交付地点：徐汇区百色支路35号、闵行区吴河路288号

三、磋商所需携带其他材料：

法定代表人出席需携带：（1）法定代表人证明原件；（2）法定代表人身份

证明原件及复印件加盖公章；委托代理人出席需携带：（1）投标人的法定代表人

证明原件；（2）法定代表人授权委托书原件；（3）委托代理人身份证明原件及复印件加盖公章。

响应文件要求：

盖章页：第六章“响应文件格式”、第七章“资格证明文件格式”中标明必须签字和盖章的章页。盖章和签字要求：投标人单位公章和法定代表人章（或签字）或其委托代理人章（或签字）。

装订均应牢固、不易拆散和换页，不得采用活页装订，不得采用硬封面装订。

响应供应商应将响应文件正本和所有副本装入一个封套中进行密封封装，封口处加盖公章及法人章。封套上应标明：项目名称、供应商名称、供应商联系地址，并注明“在开标时间（要写出具体时间）之前不得启封”的字样；

响应文件份数：正本1份，副本2份

第二部分 采购技术需求
项目简介
1、 项目名称： 上海市工商外国学校数控实训中心耗材采购项目
二、服务期限： 一年
三、项目地点： 上海市百色支路35 号

四、项目概况

为能满足上海市工商外国学校数控技术应用专业学生技能操作训练，进一步增强学生专业技能、提高其就业竞争力，学校加强实训教学环节，实训中心在运行及教学使用过程中，必然会产生相应原材料、刀具及工具量具等损耗，故采购一批学生实训材料、刀具等耗材。
五、项目内容

	序号
	物品名称
	规格型号
	单位
	品牌

	1
	数显叶片外径千卡尺
	0-25
	把
	青量、成量、ACCUD

	2
	数显叶片外径千卡尺
	25-50
	把
	青量、成量、ACCUD

	3
	数显外径千分尺
	0-25
	把
	青量、成量、ACCUD

	4
	带双勾深度卡尺
	0-150
	把
	青量、成量、ACCUD

	5
	百分表
	0-10
	块
	青量、成量、ACCUD

	6
	手持测距仪
	宏诚科技 HT-307
	个
	

	7
	数显内测千分尺
	5-30mm
	把
	青量、成量、ACCUD

	8
	螺纹环规
	M36×1.5-6h
	付
	成量

	9
	螺纹环规
	M48×1.5-6h
	付
	成量

	10
	螺纹塞规
	M36×1.5-6H
	付
	成量

	11
	螺纹环规
	M34*1.5-6h
	付
	成量

	12
	螺纹环规
	M42*1.5-6h
	付
	成量

	13
	螺纹塞规
	M34*1.5-6H
	付
	成量

	14
	螺纹塞规
	M42*1.5-6H
	付
	成量

	15
	光面塞规
	Φ12 H7
	付
	成量

	16
	塞尺
	0.2-1.0
	套
	

	17
	圆柱销
	φ5*12
	个
	

	18
	圆柱销
	φ5*10
	个
	

	19
	圆柱销
	φ8*12
	个
	

	20
	方肩式机夹铣刀
	Φ20铣刀
	把
	钻石、RUISTA

	21
	刀片
	APMT1604
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	22
	面铣刀盘
	Φ50铣刀
	把
	钻石、RUISTA

	23
	刀片
	APMT1604
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	24
	¢16内切槽车刀刀杆
	SNGR1609
	把
	钻石、RUISTA

	25
	内切槽车刀刀片
	9GR300（切钢）
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	26
	内孔车刀刀杆
	¢16硬质合金主偏角93°刀尖角55°
	把
	钻石、RUISTA

	27
	内孔车刀刀片
	DCMT110304
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	28
	外切槽刀刀柄
	MGEHR2020T20-3
	把
	钻石、RUISTA

	29
	外切槽刀刀柄
	MGEHR2525T20-3
	把
	钻石、RUISTA

	30
	切槽刀片
	MGMN300铝用
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	31
	外圆刀铝片
	VCGW160404 PCD
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	32
	外圆切槽刀刀柄
	MGEHR2020T20-2.5
	把
	钻石、RUISTA

	33
	切槽刀片
	MGMN250 钢用
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	34
	切槽刀片
	MGMN250 铝用
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	35
	端面切槽刀刀柄
	MGAH2.5-20R13-20/36
	把
	钻石、RUISTA

	36
	切槽刀片
	MGMN250铝用
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	37
	槽刀片
	MRMN300-M
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	38
	内孔刀片（SANDVIK）
	DPMT070204-PM 4325
	片
	SANDVIK

	39
	硬质合金内孔镗刀杆
	主偏角95°刀尖角35°
	把
	钻石、RUISTA

	40
	硬质合金内孔镗刀片
	与上一项匹配
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	41
	方形内孔刀杆刀套
	WTD-2525-80L-20
	个
	

	42
	硬质合金刀杆
	C12Q-SDUCR07
	把
	钻石、RUISTA

	43
	刀片
	DCGT070204
	片
	KORLOY、JCCSG、RUISTA

	44
	内孔刀刀套
	WTD-2525-80L-12
	个
	

	45
	硬质合金铰刀
	Φ12 H7
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	46
	硬质合金球头铣刀
	Φ10（铣铝）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	47
	硬质合金球头铣刀
	Φ12（铣铝）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	48
	合金球头铣刀
	Φ10（铣钢）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	49
	合金球头铣刀
	Φ12（铣钢）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	50
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ20（刃长50）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	51
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ16（刃长45）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	52
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ12（刃长30）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	53
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ10（刃长30）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	54
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ8（刃长20）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	55
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ6（刃长15）
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	56
	硬质合金铣刀
	Φ6（粗）铣钢
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	57
	硬质合金铣刀
	Φ8（粗）铣钢
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	58
	硬质合金铣刀
	Φ10（粗）铣钢
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	59
	硬质合金铣刀
	Φ6铣钢
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	60
	硬质合金铣刀
	Φ8铣钢
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	61
	硬质合金铣刀
	Φ10铣钢
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	62
	硬质合金铣刀
	Φ6（粗）铣铝
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	63
	硬质合金铣刀
	Φ8（粗）铣铝
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	64
	硬质合金铣刀
	Φ10（粗）铣铝
	把
	SUS、RUISTA、SANDVIK

	65
	定心钻/倒角刀
	φ10
	把
	钻石、RUISTA

	66
	高速钢键槽铣刀
	φ10
	支
	SUS、成量、上工

	67
	麻花钻
	φ6.8
	支
	SUS、成量、上工

	68
	麻花钻
	¢16
	支
	SUS、成量、上工

	69
	麻花钻
	Φ11.8
	支
	SUS、成量、上工

	70
	麻花钻
	Φ20（能用快夹头装夹）
	支
	SUS、成量、上工

	71
	数控刀柄
	BT40-HER32-70
	把
	RUISTA，SYIC，AW

	72
	
	BT40-HER32-100
	把
	RUISTA、SYIC、AW

	73
	筒夹
	ER32
	个
	RUISTA、SYIC、AW

	74
	数控钻夹头
	BT40-APU13-110
	把
	RUISTA、SYIC、AW

	75
	数控车刀
	MTJNR2525M16
	把
	RUISTA、SUNROMX

	76
	数控车刀
	MCLNR2525M12
	把
	RUISTA、SUNROMX

	77
	数控车刀
	MTJNR2525M16
	把
	RUISTA、SUNROMX

	78
	数控车刀
	S16Q-SCLCR09
	把
	RUISTA、SUNROMX

	79
	数控车刀
	SER2525M16
	把
	RUISTA、SUNROMX

	80
	数控车刀
	SNR0016Q16
	把
	RUISTA、SUNROMX

	81
	数控车刀
	SNR1316Q11
	把
	RUISTA、SUNROMX

	82
	刀片
	SZSP1604R.90138
	片
	RUISTA、JCCSG

	83
	刀片
	SZSYN60AG.70138
	片
	RUISTA、JCCSG

	84
	刀片
	SZSYW60AG.70138
	片
	RUISTA、JCCSG

	85
	刀片
	SZSPV1604R.90138
	片
	RUISTA、JCCSG

	86
	刀片
	SZSPC0904R.90138
	片
	RUISTA、JCCSG

	87
	刀片
	SZJKV1604R.70138
	片
	RUISTA、JCCSG

	88
	45圆钢
	¢55*55（出厂状态）
	件
	

	89
	45圆钢
	¢45*60（出厂状态）
	件
	

	90
	中碳钢45钢
	150×100×50 尺寸±0.1
	件
	

	91
	45钢
	100×80×40±0.1
	件
	

	92
	45钢
	100×80×50±0.1
	件
	

	93
	45#钢
	φ100*170（需加工，公差±0.2）
	件
	

	94
	45钢（精加工）
	¢80*155
	件
	

	95
	45钢
	¢50×100
	件
	

	96
	Q235钢
	20*20*101
	件
	

	97
	Q235钢
	150*150*25±0.1
	件
	

	98
	Q235钢
	150*100*20±0.1
	件
	

	99
	Q235钢
	120*90*15±0.1
	件
	

	100
	Q235钢
	100*70*15±0.1
	件
	

	101
	Q235钢
	20*20*105
	件
	

	102
	Q235钢
	100*80*20
	件
	

	103
	Q235钢
	φ80*20
	件
	

	104
	Q235钢
	(150*150*20)±0.1
	件
	

	105
	Q235钢
	(120*90*15) ±0.1
	件
	

	106
	Q235钢
	φ60*20±0.1
	件
	

	107
	Q235钢
	(26*14*47) ±0.1
	件
	

	108
	Q235钢
	(37*16*90) ±0.1
	件
	

	109
	Q235钢
	(80*28*120) ±0.1
	件
	

	110
	Q235钢
	φ25*80±0.1
	件
	

	111
	Q235钢
	φ50*40±0.1
	件
	

	112
	Q235钢
	(40*15*112) ±0.1
	件
	

	113
	Q235钢
	(70*25*120) ±0.1
	件
	

	114
	Q235钢
	φ56*68±0.1
	件
	

	115
	Q235钢
	(98*98*33) ±0.1
	件
	

	116
	Q235钢
	(36*36*40) ±0.1
	件
	

	117
	Q235钢
	(100*80*29) ±0.1
	件
	

	118
	Q235钢
	(50*40*20) ±0.1
	件
	

	119
	2A12-H112铝棒
	¢45*65（出厂状态）
	件
	

	120
	6061铝
	100*80*20
	件
	

	121
	铝（5A06-H112）
	φ100*105（需加工，公差±0.2）
	件
	

	122
	6061硬铝
	150×100×50 尺寸±0.1
	件
	

	123
	6061硬铝
	150×60×30面的平行度要高
	件
	

	124
	6061硬铝
	122×122×32尺寸±0.1
	件
	

	125
	垫圈
	φ10
	个
	

	126
	垫圈
	φ12
	个
	

	127
	六角螺母
	M10、M12
	个
	

	128
	弹簧
	2*16*45
	个
	

	129
	外六角螺钉
	M10*45
	个
	

	130
	内六角螺钉
	M6*10
	个
	

	131
	内六角螺钉
	M5*16
	个
	

	132
	平头螺钉
	M6*16
	个
	

	133
	细齿平板锉
	10寸
	把
	

	134
	细齿平板锉
	8寸
	把
	

	135
	月牙扳手
	S24
	把
	

	136
	46#液压油
	46# 200升/桶
	桶
	

	137
	切削液
	 200升/桶
	桶
	嘉实多

	138
	线手套
	
	副
	

	139
	帆布手套
	
	副
	

	140
	电池
	5#、7#
	个
	

	141
	扫把
	
	个
	

	142
	排拖
	90mm
	个
	

	143
	抹布
	
	捆
	

	144
	电池
	5号
	个
	

	145
	电池
	7号
	个
	

	146
	纽扣电池
	
	个
	

	147
	记号笔
	油性小双头，黑色
	支
	

	148
	记号笔
	油性小双头，红色
	支
	

	149
	记号笔
	油性小双头，蓝色
	支
	

	150
	记号笔
	粗头油性黑色
	支
	

	151
	白板笔
	黑色
	支
	

	152
	白板笔
	红色
	支
	

	153
	白板笔
	蓝色
	支
	

	154
	CF卡
	
	个
	

	155
	洗手液滴露12瓶
	按压式瓶装
	瓶
	


*数量以实际需求为准
六、项目要求

	序号
	物品名称
	规格型号
	单位
	技术要求

	1
	数显叶片外径千卡尺
	0-25
	把
	用于测量狭窄凹槽的直径
分辨率: 0.001mm/0.00005"
IP65 防护等级
按键功能:开/关机,公英制转换 , 绝对相对
测量, 置零
自动关机
数据输出
硬质合金量面

叶片厚度0.4mm

▲提供生产厂家的出厂带检测数据的证书

	2
	数显叶片外径千卡尺
	25-50
	把
	用于测量狭窄凹槽的直径
分辨率: 0.001mm/0.00005"
IP65 防护等级
按键功能:开/关机,公英制转换 , 绝对相对
测量, 置零
自动关机
数据输出
硬质合金量面

叶片厚度0.4mm

▲提供生产厂家的出厂带检测数据的证书

	3
	数显外径千分尺
	0-25
	把
	分辨率: 0.001mm/0.00005"
IP65 防护等级
按键功能: 开/关机,公英制转换 , 置零
自动关机
数据输出

硬质合金量面
棘轮测力

▲提供生产厂家的出厂带检测数据的证书

	4
	带双勾深度卡尺
	0-150
	把
	测量工件内凹沿深度
分辨率: 0.01mm/0.0005"
按键: 开/关, 置零, 公/英制转换
滑动开机, 自动关机
带数据输出

▲提供生产厂家的出厂带检测数据的证书

	5
	百分表
	0-10
	块
	测量行程：0-10mm 。

分度值：0.01mm。

宝石轴承，防撞、防震结构。                     

表圈直径58mm，零位可调，表圈带锁紧。

轴套夹持部位直径8mm，内部带轴承结构。

带内公差指示器。

严格执行ISO463(DIN878)标准。

半封闭防尘帽。

带耳四孔表后盖。

全防磁机芯。

高精度：全程17μm，回程：3μm。

▲提供生产厂家的出厂带检测数据的证书

	6
	手持测距仪
	宏诚科技 HT-307
	个
	

	7
	数显内测千分尺
	5-30mm
	把
	

	8
	螺纹环规
	M36×1.5-6h
	付
	等级6h
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62

	9
	螺纹环规
	M48×1.5-6h
	付
	等级6h
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62

	10
	螺纹塞规
	M36×1.5-6H
	付
	等级6H
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62


	11
	螺纹环规
	M34*1.5-6h
	付
	等级6H
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62

	12
	螺纹环规
	M42*1.5-6h
	付
	等级6h
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62

	13
	螺纹塞规
	M34*1.5-6H
	付
	等级6H
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62

	14
	螺纹塞规
	M42*1.5-6H
	付
	等级6H
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62

	15
	光面塞规
	Φ12 H7
	付
	等级H7
符合ISO1502标准
硬度HRC60-62

	16
	塞尺
	0.2-1.0
	套
	

	17
	圆柱销
	φ5*12
	个
	

	18
	圆柱销
	φ5*10
	个
	

	19
	圆柱销
	φ8*12
	个
	

	20
	方肩式机夹铣刀
	Φ20铣刀
	把
	

	21
	刀片
	APMT1604
	片
	

	22
	面铣刀盘
	Φ50铣刀
	把
	

	23
	刀片
	APMT1604
	片
	

	24
	¢16内切槽车刀刀杆
	SNGR1609
	把
	

	25
	内切槽车刀刀片
	9GR300（切钢）
	片
	

	26
	内孔车刀刀杆
	¢16硬质合金主偏角93°刀尖角55°
	把
	

	27
	内孔车刀刀片
	DCMT110304
	片
	Vc:180m/min（100-280）

Fn：0.2mm/r（0.05-0.1)

ap：1.0mm（0.8-3.0）

	28
	外切槽刀刀柄
	MGEHR2020T20-3
	把
	

	29
	外切槽刀刀柄
	MGEHR2525T20-3
	把
	

	30
	切槽刀片
	MGMN300铝用
	片
	Vc:（80-180）m/min

Fn：0.05-0.1)mm/r

	31
	外圆刀铝片
	VCGW160404 PCD
	片
	Vc:300m/min（100-280）

Fn：0.2mm/r（0.05-0.1)

ap：1.0mm（0.8-3.0）

	32
	外圆切槽刀刀柄
	MGEHR2020T20-2.5
	把
	

	33
	切槽刀片
	MGMN250 钢用
	片
	Vc:（80-180）m/min

Fn：0.05-0.1)mm/r

	34
	切槽刀片
	MGMN250 铝用
	片
	Vc:（80-180）m/min

Fn：0.05-0.1)mm/r

	35
	端面切槽刀刀柄
	MGAH2.5-20R13-20/36
	把
	20*20刀方、加工范围(min25-max40)有效切深13mm,切宽2.5mm

	36
	切槽刀片
	MGMN250铝用
	片
	宽度2.5，R0.2刀尖

	37
	槽刀片
	MRMN300-M
	片
	Vc:（80-180）m/min

Fn：0.05-0.1)mm/r

	38
	内孔刀片（SANDVIK）
	DPMT070204-PM 4325
	片
	

	39
	硬质合金内孔镗刀杆
	主偏角95°刀尖角35°
	把
	

	40
	硬质合金内孔镗刀片
	与上一项匹配
	片
	

	41
	方形内孔刀杆刀套
	WTD-2525-80L-20
	个
	

	42
	硬质合金刀杆
	C12Q-SDUCR07
	把
	

	43
	刀片
	DCGT070204
	片
	

	44
	内孔刀刀套
	WTD-2525-80L-12
	个
	

	45
	硬质合金铰刀
	Φ12 H7
	把
	硬质合金、螺旋

	46
	硬质合金球头铣刀
	Φ10（铣铝）
	把
	球头半径公差＜0.002

	47
	硬质合金球头铣刀
	Φ12（铣铝）
	把
	球头半径公差＜0.002

	48
	合金球头铣刀
	Φ10（铣钢）
	把
	球头半径公差＜0.002

	49
	合金球头铣刀
	Φ12（铣钢）
	把
	球头半径公差＜0.002

	50
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ20（刃长50）
	把
	直径20mm,四刃,刃长50mm,总长100mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5200, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:3，     
         AP（mm):40,

	51
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ16（刃长45）
	把
	直径16mm,四刃,刃长45mm,总长100mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5200, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:3，     
         AP（mm):40,

	52
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ12（刃长30）
	把
	直径12mm,四刃,刃长30mm,总长75mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5200, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:3，     
         AP（mm):20,

	53
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ10（刃长30）
	把
	直径10mm,四刃,刃长25mm,总长75mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5200, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:3，     
         AP（mm):20,

	54
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ8（刃长20）
	把
	直径8mm,四刃,刃长20mm,总长60mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5000, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:2.4，     
         AP（mm):15,

	55
	键槽铣刀（铣钢、4刃）
	Φ6（刃长15）
	把
	直径6mm,四刃,刃长15mm,总长50mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5000, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:1.5，     
         AP（mm):10,

	56
	硬质合金铣刀
	Φ6（粗）铣钢
	把
	直径6mm,四刃,刃长12mm,总长50mm
38°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料 S:8000, 
         F:2000mm/min,  
         Ae(mm）:1.5，     
         AP（mm):10,

	57
	硬质合金铣刀
	Φ8（粗）铣钢
	把
	直径8mm,四刃,刃长16mm,总长60mm
38°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料 S:6000, 
         F:2000mm/min,  
         Ae(mm）:2.4，     
         AP（mm):15,

	58
	硬质合金铣刀
	Φ10（粗）铣钢
	把
	直径10mm,四刃,刃长25mm,总长75mm
38°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5200, 
         F:2000mm/min,  
         Ae(mm）:3，     
         AP（mm):20,

	59
	硬质合金铣刀
	Φ6铣钢
	把
	直径6mm,四刃,刃长15mm,总长50mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5000, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:1.5，     
         AP（mm):10,

	60
	硬质合金铣刀
	Φ8铣钢
	把
	直径8mm,四刃,刃长20mm,总长60mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5000, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:2.4，     
         AP（mm):15,

	61
	硬质合金铣刀
	Φ10铣钢
	把
	直径10mm,四刃,刃长25mm,总长75mm
45°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
涂层处理。
▲动态铣削参数：
P类材料  S:5200, 
         F:1000mm/min,  
         Ae(mm）:3，     
         AP（mm):20,

	62
	硬质合金铣刀
	Φ6（粗）铣铝
	把
	直径6mm,四刃,刃长12mm,总长50mm
38°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
▲DLC涂层处理\动态铣削参数
P类材料 S:18000, 
         F:8000mm/min,  
         Ae(mm）:1.5，     
         AP（mm):10,

	63
	硬质合金铣刀
	Φ8（粗）铣铝
	把
	直径8mm,四刃,刃长16mm,总长60mm
38°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
▲DLC涂层处理\动态铣削参数
P类材料 S:15000, 
         F:9000mm/min,  
         Ae(mm）:2.5，     
         AP（mm):15,

	64
	硬质合金铣刀
	Φ10（粗）铣铝
	把
	直径10mm,四刃,刃长25mm,总长75mm
38°螺旋角，变刃倾角设计，抗震性好，排削顺畅。刀尖保护设计，不等分齿设计，
▲DLC涂层处理\动态铣削参数：
P类材料  S:15000, 
         F:9000mm/min,  
         Ae(mm）:3，     
         AP（mm):20,

	65
	定心钻/倒角刀
	φ10
	把
	

	66
	高速钢键槽铣刀
	φ10
	支
	

	67
	麻花钻
	φ6.8
	支
	

	68
	麻花钻
	¢16
	支
	

	69
	麻花钻
	Φ11.8
	支
	

	70
	麻花钻
	Φ20（能用快夹头装夹）
	支
	

	71
	数控刀柄
	BT40-HER32-70
	把
	对筒夹进行双面加压，使其获得强大的扭矩。

可搭配全圆高速螺帽。

独特的双层定位夹紧方式，增加了螺纹前后贴合面，刚性提高30%,防振刀，并有优良的防尘效果。

▲刀柄的本体回转精度0.002mm以内。

	72
	数控刀柄
	BT40-HER32-100
	把
	对筒夹进行双面加压，使其获得强大的扭矩。

可搭配全圆高速螺帽。

独特的双层定位夹紧方式，增加了螺纹前后贴合面，刚性提高30%,防振刀，并有优良的防尘效果。

▲刀柄的本体回转精度0.002mm以内。

	73
	筒夹
	ER32
	个
	材质：JIS-SUJ2

硬度：46-50HRC

筒夹空刀槽采用磨削加工工艺，更适合高速加工。

▲回转精度0.005mm以内。

	74
	数控钻夹头
	BT40-APU13-110
	把
	刀柄和钻夹头连为一体，可避免钻头高速及重切削时掉落松脱。

▲跳动精度在0.05mm以下。

	75
	数控车刀
	MTJNR2525M16
	把
	

	76
	数控车刀
	MCLNR2525M12
	把
	

	77
	数控车刀
	MTJNR2525M16
	把
	

	78
	数控车刀
	S16Q-SCLCR09
	把
	

	79
	数控车刀
	SER2525M16
	把
	

	80
	数控车刀
	SNR0016Q16
	把
	

	81
	数控车刀
	SNR1316Q11
	把
	

	82
	刀片
	SZSP1604R.90138
	片
	

	83
	刀片
	SZSYN60AG.70138
	片
	

	84
	刀片
	SZSYW60AG.70138
	片
	

	85
	刀片
	SZSPV1604R.90138
	片
	

	86
	刀片
	SZSPC0904R.90138
	片
	

	87
	刀片
	SZJKV1604R.70138
	片
	

	88
	45圆钢
	¢55*55
	件
	出厂状态

	89
	45圆钢
	¢45*60
	件
	出厂状态

	90
	中碳钢45钢
	150×100×50 尺寸±0.1
	件
	按规定材料完成六面体加工至规格尺寸，上下两个大平面要用磨削来保证尺寸，尺寸精度不大于±0.1mm，四侧面要求不能有铣刀痕迹，尺寸精度不大于±0.1mm

	91
	45钢
	100×80×40±0.1
	件
	

	92
	45钢
	100×80×50±0.1
	件
	

	93
	45#钢
	φ100*170
	件
	需加工，公差±0.2

	94
	45钢（精加工）
	¢80*155
	件
	出厂状态

	95
	45钢
	¢50×100
	件
	出厂状态

	96
	Q235钢
	20*20*101
	件
	出厂状态

	97
	Q235钢
	150*150*25
	件
	按规定材料完成六面体加工至规格尺寸，上下两个大平面要用磨削来保证尺寸，尺寸精度不大于±0.1mm，四侧面要求不能有铣刀痕迹，尺寸精度不大于±0.1mm

	98
	Q235钢
	150*100*20
	件
	

	99
	Q235钢
	120*90*15
	件
	

	100
	Q235钢
	100*70*15
	件
	

	101
	Q235钢
	20*20*105
	件
	出厂状态

	102
	Q235钢
	100*80*20
	件
	出厂状态

	103
	Q235钢
	φ80*20
	件
	出厂状态

	104
	Q235钢
	(150*150*20)
	件
	按规定材料完成六面体加工至规格尺寸，上下两个大平面要用磨削来保证尺寸，尺寸精度不大于±0.1mm，四侧面要求不能有铣刀痕迹，尺寸精度不大于±0.1mm

出厂状态
出厂状态

	105
	Q235钢
	(120*90*15) 
	件
	

	106
	Q235钢
	φ60*20
	件
	

	107
	Q235钢
	(26*14*47) 
	件
	

	108
	Q235钢
	(37*16*90) 
	件
	

	109
	Q235钢
	(80*28*120) 
	件
	

	110
	Q235钢
	φ25*80
	件
	

	111
	Q235钢
	φ50*40
	件
	

	112
	Q235钢
	(40*15*112) 
	件
	

	113
	Q235钢
	(70*25*120) 
	件
	

	114
	Q235钢
	φ56*68
	件
	

	115
	Q235钢
	(98*98*33)
	件
	

	116
	Q235钢
	(36*36*40) 
	件
	

	117
	Q235钢
	(100*80*29) 
	件
	

	118
	Q235钢
	(50*40*20) 
	件
	

	119
	2A12-H112铝棒
	¢45*65
	件
	出厂状态

	120
	6061铝
	100*80*20
	件
	出厂状态

	121
	铝（5A06-H112）
	φ100*105
	件
	需加工，公差±0.2

	122
	6061硬铝
	150×100×50 
	件
	尺寸±0.1

	123
	6061硬铝
	150×60×30
	件
	面的平行度要高小于0.05

	124
	6061硬铝
	122×122×32
	件
	尺寸±0.1

	125
	垫圈
	φ10
	个
	

	126
	垫圈
	φ12
	个
	

	127
	六角螺母
	M10、M12
	个
	

	128
	弹簧
	2*16*45
	个
	

	129
	外六角螺钉
	M10*45
	个
	

	130
	内六角螺钉
	M6*10
	个
	

	131
	内六角螺钉
	M5*16
	个
	

	132
	平头螺钉
	M6*16
	个
	

	133
	细齿平板锉
	10寸
	把
	

	134
	细齿平板锉
	8寸
	把
	

	135
	月牙扳手
	S24
	把
	

	136
	46#液压油
	46# 200升/桶
	桶
	

	137
	切削液
	200升/桶
	桶
	

	138
	线手套
	
	副
	

	139
	帆布手套
	
	副
	

	140
	电池
	5#、7#
	个
	

	141
	扫把
	
	个
	

	142
	排拖
	90mm
	个
	

	143
	抹布
	
	捆
	

	144
	电池
	5号
	个
	

	145
	电池
	7号
	个
	

	146
	纽扣电池
	
	个
	

	147
	记号笔
	油性小双头，黑色
	支
	

	148
	记号笔
	油性小双头，红色
	支
	

	149
	记号笔
	油性小双头，蓝色
	支
	

	150
	记号笔
	粗头油性黑色
	支
	

	151
	白板笔
	黑色
	支
	

	152
	白板笔
	红色
	支
	

	153
	白板笔
	蓝色
	支
	

	154
	CF卡
	
	个
	

	155
	洗手液滴露12瓶
	按压式瓶装
	瓶
	


七、成交方义务

服务要求

（1）自验收合格之日起，所有设备质保期不少于1年。保修期内中标人必须承诺2小时内予以技术响应， 4小时内到达进行修复工作， 24小时内若无法修复，需提供备品备件。

（2）在保修期内，如果设备发生故障，投标人要调查故障原因并修复直至满足最终验收指标和性能的要求，或者更换整个或部分有缺陷的材料。保修期内还需对软件进行免费升级。以上各项都应是免费的。

（3）保修期内，中标人如未及时响应，采购人有权安排他人到场维护，相关费用由中标人承担。

（4）在保修期内，中标人对有缺陷的部位以及在要求质量标准范围内的其他可能使用造成的损坏必须在招标人要求的期限内无偿地给予修理与更换，并承担一切由此引起的对使用方或第三方的直接损失，除非该缺陷是由于人为破坏或合同规定的不可抗因素造成的损坏。

（5）投标人应向采购人提供全面、有效、及时的技术支持和服务。投标人应在投标文件中详细说明技术指导和技术支持的范围和程度。

（6）在保修期内每半年对使用方作一次维护保养服务和回访并作书面记录，招标人对中标人在保修期内的售后服务质量不定期组织满意度调查，并有权根据调查结果对中标人采取相应的措施。

（7）项目完成通过验收后，应将相关文档资料和售后服务联系方式（联系人、固定电话、手机）交使用方。售后服务联系方式变更的，应及时通知使用方。

（8）中标人应对本项目中使用方人员进行培训，通过编制培训教材、现场操作讲解等方式，负责对使用方进行操作培训，直至使用方熟练掌握，并提供操作说明书等相关技术手册。投标人在投标书中应提出详细的培训方案、培训内容及培训进度。

（9）投标人须在投标文件内列出最近三年类似项目的业绩和相关证明（中标通知书或采购合同）。

（10）质保期过后的服务费用：投标人需在投标文件中列明服务的内容及备品备件价格，以供评委在评审时参考，该价格不包含在投标总价中。

第三部分 评审办法
根据《中华人民共和国政府采购法》、《中华人民共和国招标投标法》和财政部“财库[2014]214号”、“财库[2015]124号”等相关法律法规规定，结合本项目磋商文件要求，制定本评标办法。

1、 一、评标原则

1.1评标工作将以磋商文件、投标文件等为依据，遵循公开、公正、公平、科学、择优的原则，同时严格按照国家招投标法和政府采购有关货物、服务的规定评标，并接受有关上级主管部门的监督和指导。

1.2整个评标工作不受任何个人和机构的干扰，投标人任何试图干扰评标的行为，一经发现其投标将作废标处理，并追究相关责任。

1.3在整个评标活动中应遵循保密原则，任何人员不得将评标内容及一切有关文件透露给无关人员，否则一经发现将追究其相关责任。

1.4磋商小组由招标人代表和有关专家等三人以上（含三人）单数组成。

1.5本评标办法中各项得分分数计算时均保留至小数点后二位。

二、评标方法：综合评分法

2.1本项目评标采用：综合评分法，总分为100分。

2.2磋商小组对投标报价合格的所有投标人的投标文件进行评审。

2、 三、初步评审

3.1磋商小组对通过资格审查的投标文件进行初步评审，有下列情形之一的，其投标将被否决：

3.1.1投标文件未经投标单位盖章和单位负责人签字，包括但不限于：

（1）投标函、报价一览表、报价明细表等未加盖投标人公章，或未经法定代表人或者其授权代表签章（字），或项目负责人未签字的。

（2）未按招标文件规定封装的。

3.1.2投标联合体没有提交共同投标协议（本项目不适用）。

3.1.3投标人提供的资格证明材料不齐全，或不符合招标文件规定，或超出经营范围的。

3.1.4同一投标人提交两个以上不同的投标文件或者投标报价，但招标文件要求提交备选投标的除外。

3.1.5投标报价低于成本或者高于招标文件设定的预算金额或最高投标限价： 

（1）投标报价存在串通涨价、恶意低价、价格欺诈行为的；

（2）若设定预算金额或最高投标限价，投标报价超过预算金额或最高投标限价的。

（3）磋商小组认为投标人的报价明显低于其他通过符合性审查投标人的报价，有可能影响产品质量或者不能诚信履约的，应当要求其在评标现场合理的时间内提供书面说明，必要时提交相关证明材料；投标人不能证明其报价合理性的，磋商小组应当将其作为无效投标处理。

（4）附加条件的报价（除投标资料表中有规定外）。

3.1.6 投标文件没有对招标文件的实质性要求和条件作出响应：

（1）提交标书时，未提交有效的法定代表人证明书或法定代表人委托书和身份证原件的。

（2）未按招标文件要求在投标截止时间前提交投标保证金的（如有）。

（3）投标人与投标报名的申请人在名称和组织结构上存在实质性差别的。

3.1.7投标人存在与采购人或采购人的母子公司、关联企业有商业贿赂行为等情形而被列入限制或禁止交易对象名单的。

3.1.8法定代表人为同一个人或者存在控股和被控股关系的两个及两个以上单位，在同一项目中投标的。

3.1.9投标人虚假投标，提供的投标文件与事实不符。或在澄清过程中虚假澄清，提供的澄清文件与事实不符；

3.1.10投标人有串通投标、弄虚作假、行贿等违法违规行为。如发现有下列情形之一的，视为投标人串通投标，其投标无效：

1）不同投标人的投标文件由同一单位或者个人编制；

2）不同投标人委托同一单位或者个人办理投标事宜；

3）不同投标人的投标文件载明的项目管理成员或者联系人员为同一人；

4）不同投标人的投标文件相互混装；

5）不同投标人的投标保证金从同一单位或者个人的账户转出。

3.2有上述情形的投标文件，磋商小组在对其进行初审时，应当做出正确判断，评委不得采取回避方式不发表个人意见。磋商小组对有上述情况的投标文件被否决的，应当由二分之一以上评委在评标报告中签字确认。

3.3 投标文件的澄清说明或补正

磋商小组应当以书面方式要求投标人对投标文件中含义不明确、对同类问题表述不一致或者有明显文字和计算错误的内容作必要的澄清、说明或者补正。投标人的澄清、说明或者补正也应以书面方式进行并不得超出投标文件的范围或者改变投标文件的实质性内容。

3.4错误的修正

3.4.1投标报价货币采用人民币。若数据的文字大写与数字有差别，则以文字大写为准。非前述类型的错误将不被允许做出改正，无论是多报、少报、漏报。

3.4.2磋商小组将按上述原则调整投标报价，并书面通知投标人确认。在投标人确认后，调整后的报价对投标人起约束作用。如果投标人不接受改正后的报价，则其投标文件将被拒绝。

3、 四、详细评审

4.1磋商小组仅对通过初步评审的投标文件进行评审，评审采取明标方式；

4.2本评分细则满分100分，最小打分间隔0.1分（报价打分除外，保留小数点后两位），平均分值保留小数点后两位。

4.3综合得分最高者为第一名，依次类推确定得分排名顺序，推荐排名第一的投标单位为中标候选人。若出现二家投标单位并列最高分，则确定投标报价较低者为中标候选人。若出现排名第一的中标候选人放弃中标或不能按招标文件规定签订合同等原因取消中标资格，则按排名顺序依次确定排名第二的中标候选人为中标人。具体评分细则如下：

	评审内容
	分值
	评审标准

	报价得分
	报价得分
	20
	报价得分=价格分值×（评标基准价/评审价）

	授权
	产品授权
	0-10
	提供刀具、量具、刀片投标品牌的销售及服务授权书，有一个有效授权4分，每增加一个加3分，最高得分为10分，无法提供授权书则不得分。

	响应程度
	响应程度
	0-6
	本项目的整个方案设计、对招标产品的响应程度。

	技术参数
	技术参数
	0-30
	系统的合理性、先进性及投标设备的技术参数、质量性能等技术指标和设备的合理性、先进性，满分30分。

“▲”部分为重要技术指标，无实质性响应一项扣5分，其他技术指标不响应扣2分，扣完为止。

	售后服务管理制度
	售后服务管理制度
	0-10
	售后服务机构人员配备、售后服务能力和服务措施的承诺满分10分。

（1）有完整的售后服务体系和机构 0- 4分；

（2）维修技术力量和响应程度  0- 3分；

（3）售后服务措施的优惠承诺  0- 3分； 

	投标人类似业绩
	投标人类似业绩
	0-10
	1、 评审内容：近3年以来承接的有效的类似项目业绩情况；

2、 评审标准：供应商近3年以来承接的有效的类似项目业绩。是否属于有效的类似项目业绩由评委根据供应商提供的业绩在业务内容、技术特点等方面与本项目的类似程度进行认定。供应商需提供类似项目的合同扫描件，合同扫描件中需体现合同的签约主体、项目名称及内容、合同金额、交付日期等合同要素的相关内容，否则不算有效的类似项目业绩。供应商最多提供3个类似项目业绩，如超过3个仅取《供应商近三年以来类似项目一览表》排序前3的项目业绩进行评审。有一个有效业绩得4分，每增加一个有效业绩加3分，最高得分为10分，没有有效的类似项目业绩的得0分。

	
	售后用户反馈
	0-10
	提供近三年本地院校数控专业关于耗材项目反馈的售后服务信息满意度为优秀（提供佐证材料），提供一份得 3 分，最高得 10 分。 

	其他合理化建议
	增值服务
	0-4
	提出针对采购耗材服务的相关优化服务措施、增值服务。


第四部分 投标文件格式

报价函

致上海市工商外国语学校： 

根据贵方          （项目名称、项目编号）采购的招标公告，正式授权下述签字人           （姓名、职务）代表供应商           (响应供应商名称)，参加贵方组织的竞争性磋商采购的有关活动，并对此项目进行报价。

据此函，供应商兹宣布同意如下

1、我方符合《中华人民共和国政府采购法》及相关法规规章规定的有关供应商应当具备的条件，符合拟投标项目的供应商资格要求，本公司具有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录，且参加本次采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录。

2、我方已详细审核了全部磋商文件，包括磋商文件的澄清和修改文件、参考资料及有关附件，我们已完全理解并接受磋商文件的各项规定和要求。自本响应文件递交之日起，对响应文件的合理性合法性不再有异议。

3、我方向贵方提交的所有响应文件、资料都是准确、真实有效的。

4、我方同意在本项目磋商文件中规定的递交响应文件日起60天内遵守本承诺且在此期限期满之前均具有约束力。

5、我方按竞争性磋商文件的规定提供和交付服务的全部报价为     元（人民币大写         ）。

6、我保证认真执行双方所签订的合同，承担完成合同规定的责任和义务。

7、我方完全理解贵方不一定接受最低价的报价。

8、我方愿意向贵方提供任何与本项目报价有关的数据、情况和技术资料。若贵方需要，我方愿意提供我方作出的一切承诺的证明材料。

响应供应商（公章）：

法定代表人或授权委托人（签字或盖章）：

日期：

4、 报价一览表

项目名称：                                

项目编号：                                

响应供应商名称：                          

	序号
	项目名称
	交货期
	质保期
	 下浮率
	备注

	
	
	
	
	
	


注：（1）下浮率适用于中标后招标单位询价时。
响应供应商（公章）：

法定代表人或授权委托人（签字或盖章）：

日期：

5、 报价明细表

项目名称：                                

项目编号：                                

响应供应商名称：                          

金额单位：人民币元

	序号
	物品名称
	规格型号
	单位
	数量
	品牌

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	合计（元）
	
	


注：响应供应商需按上述表式将服务内容一一罗列，分别填报。

响应供应商（公章）：

法定代表人或授权委托人（签字或盖章）：

日期：

6、 项目管理机构人员组成表

	职务
	姓名
	性别
	年龄
	职称
	专业
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


注：需提供身份证、毕业证、职称证明等。
7、 主要人员简历表

	姓  名
	
	出生年月
	
	学历
	

	职  称
	
	职  务
	
	拟在本工程任职
	项目负责人

	毕业学校
	年毕业于                  学校            专业

	主要工作经历

	时  间
	参加过的类似

项目名称
	担任职务
	工程概况说明
	发包人及联系电话

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


注：需提供身份证、毕业证、职称证明、业绩证明等。

对本项目总体要求的理解。包括：功能说明、性能指标及设备选型说明（质量、性能、外观、等方面进行比较和选择的理由及过程）
售后用户反馈
提供近三年本地院校数控专业关于耗材项目反馈的售后服务信息满意度为优秀

（提供佐证材料，复印件即可，包括项目名称、编号、时间、项目实施内容，院校反馈的意见及内容、有校方的签字或盖章）

2、 第七章 资格证明文件格式

应包括如下内容：

1、法定代表人证明；

2、法定代表人授权委托书；

3、响应供应商基本情况；

4、法人营业执照（复印件）；

5、税务登记证（复印件）（三证合一不用提供）；

6、组织机构代码证书（复印件）（三证合一不用提供）；

7、类似项目业绩证明（合同复印件等），类似项目指与本项目性质、功能类似的项目；

8、企业荣誉及其他（复印件）。

格式一

1、 法定代表人证明

响应供应商：                              

单位性质：                                

地    址：                                
成立时间：            年       月       日

经营期限：                                
姓名：         性别：         年龄：        职务：       
系                  （响应供应商名称）的法定代表人。

特此证明。

响应供应商（公章）：                   
日   期：      年     月     日

格式二

2、 法定代表人授权委托书

致：上海市工商外国语学校：

本授权书声明：注册于    （响应供应商住址）的 （响应供应商名称）法定代表人    （法定代表人姓名、职务）代表本公司授权在下面签字的  （响应供应商代表姓名、职务）为本公司的合法代理人，就贵方组织的   （项目名称）提交响应文件，以本公司名义处理一切与之有关的事务。

本授权书于    年   月   日签字生效，有效期为   天。

特此声明。

响应供应商（公章）：

法定代表人（签字或盖章）：

被授权人（签字）：

日期：

附：法定代表人、被授权人身份证扫描件

格式三

3、 响应供应商基本情况

（一）基本情况：

1、单位名称：

2、地址：

3、邮编：

4、电话/传真：

5、成立日期或注册日期：

6、行业类型：

（二）基本经济指标（到上年度12月31日止）

1、实收资本：

2、资产总额：

3、负债总额：

4、营业收入：

5、净利润：

6、上交税收：

7、在册人数：

（三）其他情况

1、专业人员分类及人数：

2、企业资质证书情况：

3、近三年内因违法违规受到行业及相关机构通报批评以上处理的情况：

4、其他需要说明的情况：

我方承诺上述情况是真实、准确的，我方同意根据招标人进一步要求出示有关资料予以证实。

响应供应商（公章）：

法定代表人或授权委托人（签字或盖章）：

日期：

格式四

4、 近年完成的类似项目情况表

	项目名称
	项目类型
	规模
	合同签订日期
	合同价
	开竣工日期

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


附业绩证明。

